Nabije€ Cellpro 10s

Nabije¢ LC10S10ADC je ur€en k nabijeni baterii LiPo, Li-lon a A123. NejvySSi nabijeci proud je az 10A.
Baterie se pfipojuji pomoci specialnich propojek.
Je mozZno pouZit automatické nebo ru¢ni nabijeni s balancovanim a ochranou proti pfebiti ¢lanku.

Vlastnosti

Nabijeni baterii typu Lithium Polymer, Lithium lon a A123. Je moZno nabijet akumulatory vSech
znacek. K pripojeni je vhodné pouZit propojky (adaptéry) Cellpro.

Propojovaci adaptér umoZziiuje nezavisle monitorovat a nabijet kazdy ¢lanek baterie zvIast, takze
jednotlivé ¢lanky se nabijeji optimalnim zpisobem. V prisluSenstvi jsou dvé propojky pro nabijeni
baterii 2SaZ 4S s pétikolikovymi konektory.

Nabijeni baterii 1S az 10S nebo souc¢asné nabijeni dvou baterii 1S az 5S. KdyzZ jsou sou¢asné
piipojeny dvé baterie, elektronické obvody je nabijeji jako jedinou baterii s ¢lanky spojenymi do
série.

Nabijeci proud az 10A (pii napajeni napétim 15,7 V je maximalni piikon 318W a maximalni vykon
260W).

Nabijeci proud az 3C.

Baterie se pripojuje pomoci servisniho konektoru, silové kabely se pouZiji podle potieby.
Automatické kompenzovani vlivu dlouhych nabijecich kabelt az do délky 1,5 metru s piesnosti 1mV.

Vyhodnocovani vnitiniho odporu ¢lanki s presnosti 0,1 milliohmu. Vynikajici vlastnost, kterd
umoziiuje vyhodnotit stav ¢lanka a identifikovat pripadné vadné ¢lanky.

Podsviceny LCD displej.

Obousmeérny interface umoziiuje propojeni nabijece s poc¢itatem. Pomoci programu (freeware,

zdarma) je mozno nabijec Fidit a nastavovat poc¢itacem. Napf. je moZno obnovit vyrobni nastaveni,
nastavit hlasitost signalizace, kontrast displeje atd.
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Pomoci fidiciho software je moZno nastavit piesné balancovani (presnost 1mV) nebo naopak zmensit
piesnost balancovani a urychlit nabijeni.

Ridici program automaticky vyhledava nové verze software a firmware. Do paméti nabijece je mozno
instalovat nejnovéjsi verzi firmware bez zasilani vyrobci.

Kontrolni prvky nabijece véas odhali poSkozené baterie a nevhodny zdroj proudu.



Upozorneéni

V zajmu bezpecénosti zachovavejte pokyny, které jsou v tomto manualu.
DULEZITE: Béhem nabijeni baterii nepfipojujte ani neodpojujte.

Baterie LiPol nenechavejte béhem nabijeni bez dohledu.

Ctate pozorné udaje, které poskytuje dodavatel baterii.
m Zachovéavejte spravné postupy pii nabijeni, vybijeni a skladovani baterii LiPol.
» Pfi pfipojovani baterie k nabije¢i miaZete slySet mirné “prsknuti”. To je normalni.

Dily

= Nabijec¢ Cellpro 10s

= Dvé konektoroveé redukce (6-kolik > 5-kolik) umoziiuji nabijeni baterii s p&tipinovym servisnim
konektorem.

= Propojka zditek silovych kabeli Plug Blocker (umoZiiuje nabijeni jen prostrednictvim servisnich
konektor)

= Volitelné prisludenstvi: sada FUIM2 (je nutn& pro ptipojeni nabijece k pocitaci)



Terminologie nabije€e a nabijeni
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Vystup pro pripojeni bananki
pfi sou¢asném nabijeni dvou baterii

Vystup pro pfipojeni bananki pfi nabijeni jedné baterie
nebo pro pfipojeni propojKy pfi nabijeni pouze servisnim konektorem
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Silove konektory:
Cervena = plus
Cerna = minus



Z&kladni pojmy, souvisejici s nabije€em 10s

Nabije¢ Cellpro 10 miZe nabijet v jednom ze tii automatickych reZzimi: 1C, 2C nebo 3C. Po ru¢nim
navoleni jednoho z téchto tif rezimt nabije¢ automaticky rozpozna kapacitu nabijené baterie a nastavi
spravnou velikost nabijeciho proudu. Pro volbu spravného nabijeciho proudu se pouZije specialni
zpusob vyhodnoceni kapacity, ktery vypracovala firma FMA a ktery je v textu oznac¢ovén jako Fuel
Gauging (méfeni mnozstvi “paliva™).

Proud muZe byt nastaven také ru¢né, v rozmezi 0,1A az 10A, po kroku 0,1A.

Do tietice je mozno zvolit reZim nabijeni pro dlouhodobé skladovani baterii, ktery vyuziva méfici
metodu Fuel Gauging. Baterie se pfitom nabije na 50% své kapacity.

Po pripojeni k nabijeci se nastavi zvoleny nebo maximalni proud. Nésledné se vypocte maximalni
moZny proud (A), ktery odpovida nejvétsimu vykonu nabijece (W), pii kterém nedojde k jeho prehiati.

Maximalni piikon nabijece je cca 300W (méteno pii napajecim napéti 15V ss). Maximalni vykon
zavisi na rade faktort: na rozdilnosti napéti ¢lanka béhem nabijeni, na velikosti vstupniho napéti, na
G¢innosti menice ss/ss (je v rozmezi 80% az 90%), na teploté okoli a na vnitini teploté v nabijeci.
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Spickovy vykon - b&hem prvnich 3-5 minut nabijeni.

Kdy?Z je dosazeno 90% kapacity baterie, zméni se rezim z nabijeciho na balan¢ni (v obou reZimech se
ovSem baterie balancuje). Nabijeci proud se postupné sniZuje, ale zistava ve velikosti nejméné 1A az
do té doby, nez napéti snizi proud na 1/20C.

OkamZik dosazeni 99% kapacity ohlasi nabije¢ trojndsobnym pipnutim. Baterii je mozZno odpojit, nebo
je mozno v nabijeni pokracovat aZ do dosazeni kapacity 100%. Nabije¢ ohlasi poté zpravu “Charge
Complete.”

V prabéhu celého nabijeni se ¢lanky balancuji vykonovym balancovanim proudem 1A, dokud se jejich
napéti nevyrovna na uroven 1mV.

Pti vykonovém balancovani se hned na za¢atku procesu ¢lanky s vy$Sim napétim vybijeji vysokym
proudem, aby doslo co nejdiive k piesnému vyrovnani napéti na jednotlivych ¢lancich. Tim se vSechny
¢lanku sady rychle “chyti” a cely proces nabijeni vyrazné zkréti.

Teplota elektronickych obvodu je automaticky kontrolovéna a je vyuZivan vnitini ventilator, takZe
nemuiZe dojit k prehiati nabijece nebo jeho dilu.

Pfi nabijeni dvou baterii se obé& spoleéné propoji do série. To je umoznéno pouZzitim &tvetice
elektronickych spinaci, které jsou uvnitt nabijece. Dvojice baterii se pfi nabijeni chové jako jedina



